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   这个暑假的7月末，我们15级过控专业的部分学生在老师的带领下，前往南京南化机工工厂进行参观实习。以下是本次实习的大致经历以及本人的心得体会和所学所得。
   实习的第一天上午，我们先来到了教室观看工厂的安全教育视频，通过视频，我们聊解了车间的各种安全隐患，一幕幕触目惊心的事故现场让我们知道在工厂必须遵守规定，才能保证作业安全的进行。来到南化机实习的过程，安全必须放在第一位，这第一堂课让我受益匪浅，也为接下来的参观实习做好前提。

 接下来的实习安排，都是以上午参观车间，下午在教室学习压力容器的相关知识为主线。实习之前，我对压力容器的印象还都停留在课本的知识和图片上。在师傅们的带领下，这几天我们先后参观了了特材车间，准备车间，重加工，重铆焊，热处理，金一车间等。尽管厚重的工作服和炎热的天气让我们感到有些难耐，但是进入工厂后那恢弘的作业场面让我们叹为观止。许多我们在课上视频才能看到的各种先进技术和仪器都能在现场一睹为快。几十吨甚至上百吨的压力容器，在各设施的工作下，他的组成部分，比如封头，筒体等也能有序的在车间里外运输。除此之外，勤劳作业的工人们也引起了我的注意，他们通常要爬上几米高的材料上进行焊接或者保养工作，不禁让我为他们捏了把汗，看来在车间里工作，一定要注意安全。
 除了参观车间，几个师傅还专门分别为我们进行原理授课。其中让我们印象深刻的那当数无损检测和压力容器设计技术和技巧这俩节课。为我们讲授无损检测的是一个和蔼的老师傅，他生动的教学以及和我们专业的同学进行积极的互动使得这节课格外有趣，通过这节课我了解了无损检测的原理以及重要性。无损检测是利用物质的声、光、磁和电等特性，在不损害或不影响被检测对象使用性能的前提下，检测被检对象中是否存在缺陷或不均匀性，给出缺陷大小，位置，性质和数量等信息。与破坏性检测相比，无损检测有以下特点。第一是具有非破坏性，因为它在做检测时不会损害被检测对象的使用性能；第二具有全面性，由于检测是非破坏性，因此必要时可对被检测对象进行100%的全面检测，这是破坏性检测办不到的；第三具有全程性，破坏性检测一般只适用于对原材料进行检测，如机械工程中普遍采用的拉伸、压缩、弯曲等，破坏性检验都是针对制造用原材料进行的，对于产成品和在用品，除非不准备让其继续服役，否则是不能进行破坏性检测的，而无损检测因不损坏被检测对象的使用性能。所以，它不仅可对制造用原材料，各中间工艺环节、直至最终产成品进行全程检测，也可对服役中的设备进行检测。所以，无损检测是一项工艺流程中非常重要且不可或缺的环节。
而在压力容器技术这堂课，我们加深掌握了压力容器的相关知识，压力容器，是指盛装气体或者液体，承载一定压力的密闭设备。压力容器是一种能够承受压力的密闭容器。压力容器的用途极为广泛，它在工业、民用、军工等许多部门以及科学研究的许多领域都具有重要的地位和作用。其中以在化学工业与石油化学工业中用最多，仅在石油化学工业中应用的压力容器就占全部压力容器总数的50 %左右。压力容器在化工与石油化工领城,主要用于传热、传质、反应等工艺过程，以及贮存、运输有压力的气体或液化气体;在其他工业与民用领域亦有广泛的应用，如空气压缩机。各类专用压缩机及制冷压缩机的辅机(冷却器、缓冲器、油水分离器、贮气罐、蒸发器、液体冷陈剂贮罐等)均属压力容器。除此之外，我们还学习了压力容器的制造工艺：1、压力容器制造工序一般可以分为：原材料验收工序、划线工序、切割工序、除锈工序、机加工（含刨边等）工序、滚制工序、组对工序、焊接工序（产品焊接试板）、无损检测工序、开孔划线工序、总检工序、热处理工序、压力试验工序、防腐工序。2、不同的焊接方法有不同的焊接工艺。焊接工艺主要根据被焊工件的材质、牌号、化学成分，焊件结构类型，焊接性能要求来确定。首先要确定焊接方法，如手弧焊、埋弧焊、钨极氩弧焊、熔化极气体保护焊等等，焊接方法的种类非常多，只能根据具体情况选择。确定焊接方法后，再制定焊接工艺参数，焊接工艺参数的种类各不相同，如手弧焊主要包括：焊条型号（或牌号）、直径、电流、电压、焊接电源种类、极性接法、焊接层数、道数、检验方法等等。不仅进行了理论讲解，师傅还为我们放了一段视频，视频里讲述的是南化机工厂于2015年制造生产的一台高达数十米的压力容器。如果不是亲眼所见，我真的不太相信这样庞大的容器竟然可以成功制造，并且安全完整的运输到目的地进行拼装，落地的那一瞬间，烟云四起，我的心也随之震撼，如果有一天我也能成为这样庞大工程的建设者之一，必定是无上光荣的事情！  
时间过得很快，在7月28日，我们结束了维持5天的实习之旅。收拾完行李，我依依不舍的离开了南化机工厂。这次实习为我以后可能的专业工作奠定了基础，收益颇丰！
